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LINEER MOTORLA TAHRIK SISTEMi

Sodick, lineer motorlu EDM tezgah-
larini ilk olarak 1999'da tanitti.

Bugtine kadar 10000'in tstiinde Sodick lineer motorlu

tezgah satildi. Lineer motorun vidal millere olan ihtiyaci

ortadan kaldirmasindan dolayi, talas ve demir tozlari

backlash hatasina sebep olmayacaktir.

e Tabla ve lineer motor sirtictileri arasinda temasin sifir olmasi

e Lineer motor bakim gerektirmez ve kullanim émrii sonsuzdur. Sodick,
glivenirligi saglamak icin motorlari kendi fabrikasinda imal etmektedir.

o Yiiksek eksen hizi ve 2G’ye varan ivmelenme, otomatik olarak kendi
puskirtme kondisyonunu olusturur.

CAM CETVEL POZISYONLAMASI

Tek “dogru” pozisyonlama teknolojisi

10 nanometreye kadar hassas cam cetveller, kesme

hassasiyeti ve giivenirligini garanti etmek icin tim

eksenlere monte edilmistir .

e Cetveller, dogru makina pozisyonunu 6lgmek icin
eksenlere direkt baglanmistir.

e Hatalara yol acan vidali millerin aksine, cetveller lineer motorlarla
uyum icinde calisir.

SODICK HAREKET KONTROL SiSTEMI
Lineer motorun arkasindaki
elektronik destek ve teknoloji
Sodick Hareket Kontrol Sistemi (KSMC), makina
jeneratortine entegredir. KSMC, eksen hareketini
kontrol eder ve kivilcim gapini devamli olarak gértintiler.
e Kivilcim gap degisiklikleri, saniyede 500 defa yapilabilir.
o Anlik servo tepki
e KSMC + lineer motorlar = tel kopmasinda buytk azalma ve ark
oraninda artma.

RiJiT MEEHANITE DOKUM

Uzun sureli kararlilik icin klasik
malzeme
Meehanite kanitlanmis ve tercih edilen makina yontemidir ; .

e Daha saglam ve kararli makina, daha yiiksek hassasiyeti
saglar.

SERAMIK BILESENLER
High-tech performans icin high-tech
malzemeler

Tum stratejik makina bilesenleri, makina calisma émrii

Sodick’in kendi imalati olan seramiklerden meydana gelir.
e Paslanmaz celikten 1.3 kat daha rijittir.
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e Paslanmaz gelikten 70% daha az termal genlesme

e Seramikler oksitlenmez ve uzun sireli hiz ve hassasiyeti garanti eder.
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SUREKLI YENILIK
Cunku teknoloji yerinde durmaz

WINDOWS TABANLI KONTROL UNITESI

Endustri standardi

Yeni ve yabanci bir kontrol Gnitesini 6grenmek, bir operator

icin stresli olabilir. Sodick’in Windows tabanli kontrol

tnitesi,6grenme stresini kisaltir ve verimliligi artirir.

e Egitim zamani kisalir.

e Yazilim paketine, ekran Gzerinde yardim fonksiyonu dahil
edilmistir.

Q*VIC UC BOYUTLU CAD/CAM SISTEMI

Diinya diiz degildir

Tum Sodick LQ kontrol tiniteleri, standart olarak SolidWorks

CAD yazilim ile donatilmigtir. Veriler, bir 3D CAD dosyasindan

direkt olarak makinaya aktarilir ; daha sonra kontrol tnitesi

tizerindeki CAM sistemi kesme parametrelerini ¢ikarir.

¢ Tel erozyon tezgahinda, Q*Vic Solution tel yolunu cikarir ve
bir NC program olusturur.

¢ Dalma erozyon tezgahinda Q’vic Solution elektrot seklini
kontrol tnitesine aktarir.
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Sodick’in stirekli yenilik prensibi ve teknik uzmanhgi, onu
bulunduklari zamandan ileriye gottirmisttr. 1976" da diinyanin
ilk CNC dalma erozyon tezgahinin imalatindan itibaren,
imalatta yenilik¢i metotlar tiretmeye devam ettik ve EDM
tezgahlarimizi sirekli gelistirdik .

e Kullanilan seramik komponentler

e Lineer motor

¢ Qvic teknolojisi

o Tel erozyonda asansor tankin uygulanmasi

GLOBAL DUSUNME - YEREL HAREKET
Kapinizda diinya kalitesinde teknoloji

Sodick, Japon marketindeki %49luk pazar
payi ile EDM teknolojisinde diinya lideri
olmustur. Miisterilerimize yakin olmak icin
yerel distribttorlerle diinyanin bircok yerinde
faaliyet gostermekteyiz.

e Sodick, 30 Avrupa tilkesinde distribtitorler
tarafindan temsil edilmektedir

Diinya capinda ofisler

Sodick’in egitimli profesyonelleri sizin
bolgenizde egitim ve destek saglamak icin
hazirdir.

Japonya’ da EDM
tezgahlarinin pazar pay

Tam di
treticile

URETiIMIN HER SAFHASIN

KOMPLE KALITE KONTROL

Kendi kalitemizi tretiriz

Sodick, lineer motorlardan makina dékiimiine ve elektronik
kartlarina kadar tim komponentleri kendi fabrikasinda tretir
ve boylece en yiiksek kaliteyi garanti eder.

® 1997’ de ISO 9000 sertifikasi

e 2001’ de ISO 9001 sertifikasi
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