stwo Elektro

NAPEDY LINIOWE

Sodick pierwszy wprowadzit napedy liniowe
do obrabiarek elektroerozyjnych w 1999 roku

Ponad 10.000 sprzedanych obrabiarek. Napedy liniowe
eliminuja luzy, wiec nie ma ryzyka uszkodzenia obrabianych
czesci, wynikajacego z powstawania nadmiernych luzow.

¢ Brak kontaktu pomiedzy stotem a liniowym napedem osi eliminuje
drgania i zachowujac jednoczes$nie ptynnos$¢ posuwu,

* Napedy liniowe nie wymagaja obstugi a przewidywany maksymalny
okres eksploatacji jest nieograniczony. Dla zapewniania niezawodnosci
Sodick produkuje napedy liniowe we wtasnym zakresie,

¢ Wysoka predkos$é i przyspieszenie osi, dochodzace do 2g, automatycznie
umozliwiaja utworzenie wtasnych warunkéw ptukania.

POZYCJONOWANIE PRZY UZYCIU

LINIALOW OPTYCZNYCH

Jedyna technologia “rzeczywistego”
pozycjonowania
Liniaty optyczne o doktadnosci 10 nanometréw sa montowa-
ne we wszystkich ruchomych osiach dla osiagniecia wysokiej
precyzji ciecia i powtarzalnosci.
¢ Liniaty optyczne sa montowane bezposrednio na osi maszyny, mierzac
rzeczywista jej pozycje,
¢ Liniaty optyczne harmonijnie wspotpracuja z napedami liniowymi w przeci-
wienstwie do napeddw srubowych, ktére zliczajac obroty $ruby oraz zamie-
niajac ruch obrotowy na ruch liniowy wprowadzaja niedoktadnosci.

UKLAD STEROWANIA POSUWEM

Zaawansowana technologia elek-
tronicznej kontroli ruchu napedow
liniowych.
Uktad sterownia posuwem (KSMC) jest integralnym elementem generatora.
KSMC dobiera posuwy osi w sposob ciggty monitorujac szczeling elektroiskrowa.
e Zmiany szczeliny elektroiskrowej moga by¢ dokonywane 500 razy w ciagu
sekundy,
e Natychmiastowa odpowiedZ w uktadzie zwrotnym,
e KSMC w sprzezeniu z napedami liniowymi znaczaco redukuja zerwania
drutu zwigkszajac przy tym wydajnos¢ ciecia.

SZTYWNY ODLEW ZELIWNY
Klasyczny materiat osiagajacy wieloletnia
stabilnos¢
Odlew jest sprawdzonym i preferowanym materiatem do
budowy obrabiarek. Jego zalety znacznie przewyzszaja racje
stosowania tanich polimeréw betonu.
e Wyzsza sztywnos¢ i trwatosé,
e Masywniejszy, stabilniejszy materiat zapewnia wyzsza doktadnosé.

CERAMICZNE PODZESPOLY
Zawansowane materialy dla najwyzszych
osiagow.

Wszystkie istotne podzespoty sa wykonywane przez Sodick’a
we wiasnych zaktadach, w tym réowniez z materiatéw cera-
micznych w celu zapewnienia sztywnosci, termicznej stabil-
nosci przez caly okres eksploatacji.

* 1.3 raza sztywniejsze niz wykonane ze stali nierdzewnej,

E

e 0 70% mniejsza rozszerzalno$¢ termiczna od stali nierdzewnej,
e ceramika nie jest oksydowana dla zapewnienia wysokiej wydajnosci i
doktadnosci w diugim okresie eksploatacji.

Sodick

STEROWANIE OPARTE NA

WINDOWS ™

Standard przemystowy

Przyswojenie nowego, nieprzyjaznego systemu moze by¢ stresuja-
ce dla operatora. Sterowanie LQ Sodick’a oparte na systemie
Windows tworzy natychmiast przyjazng komunikacje pomigdzy
operatorem a maszyna, skracajac czas nauki i zwiekszajac wydajnosc.

e Czas szkolenia jest zredukowany do minimum,

¢ Kontekstowe menu pomocy jest standardowym elementem pakietu.

Q*VIC SOLUTION

Swiat nie jest ptaski
Wszystkie sterowania LQ Sodick’a standardowo wyposazone sa
w oprogramowanie CAD - SolidWorks. Dane importowane sa w
postaci bryty 3D bezposrednio do sterowania maszyny.
Whbudowany w obrabiarke system CAM automatycznie generuje
parametry obrobki.
¢ W elektroerozyjnej obrabiarce drutowej generuje $ciezki ciecia i program NC,
e W elektroerozyjnej obrabiarce wgtebnej importuje ksztatt elektrody do

sterowania maszyny.

STALA INNOWACYJNOSC

Postep nie stoi w miejscu
Etos Sodick’a, opierajacy sie na nieustajacej innowacyjnosci i
technicznej wiedzy pozwolit firmie wyprzedzi¢ ,swoje czasy”
Od zbudowania w 1976 roku pierwszej obrabiarki elektroerozyjnej ste-
rowanej numerycznie Sodick kontynuuje wprowadzanie pionierskich
metod produkcji i ciagle udoskonala produkowane obrabiarki.
¢ Masowe stosowanie podzespotoéw ceramicznych,
¢ Napedy liniowe,
e Technika Qvic,
¢ Zbudowanie elektroerozyjnej wycinarki drutowej z opuszczanym zbiornikiem.

MYSL GLOBALNIE - DZIALAJ LOKALNIE

Swiatowa technologia u Twych drzwi

Wraz z osiagnieciem 49% udziatu w japonskim

rynku Sodick wysunat sie na osamotnionego

lidera techniki elektroerozyjnej. Rozprzestrzenit

swoja dziatalno$¢ na caty Swiat tak by zawsze

by¢ blisko swojego lokalnego dealera.

* Dealerzy Sodick’a sa obecnie w 30-stu
krajach europejskich,

e Biura Sodick’a sg dostepne na catym
Swiecie,

e Sodick przygotowuje fachowcéw by
zapewnili klientowi szkolenia i wsparcie
techniczne w jego najblizszym otoczeniu.

PELNA KONTROLA JAKOSCI NA
WSZYSTKICH ETAPACH PRODUKCJI
Wiasna produkcja = Jakos$é

Sodick wykonuje wszystkie podzespoty we wtasnym zakresie,
poczawszy od napeddow liniowych, poprzez korpusy zeliwne, a
skonczywszy na elektronicznych obwodach drukowanych, by
zachowa¢ mozliwie najwyzsze standardy jakosci.

e [SO 9000 certyfikowane w 1997

e |SO 9001 certyfikowane w 2001

Udziaty w Rynku
Obrabiarek Elektroerozyjnych
w Japonii

Wszyscy inni
producenci obrabiarek <~
elektroerozyjnych

razem
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